Ready-to-Robot

Zrodta pradu MIG/MAG firmy Lorch
do zastosowania w procesach zrobotyzowanych.




Popraw wydaj

Systemy firmy Lorch pod nazwg Ready-to-Robot
przy uzyciu

Two) wybor.
Najlepsze rozwigzanie.

Roboty spawalnicze przynosza duze korzys$ci r6znym gateziom

przemystu, w wielu réznorodnych zastosowaniach - szczeg6lnie = u

o
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przy produkcji na duza skalg. Jednakze otwieraja rowniez nowe

mozliwos$ci dla matych i $rednich przedsigbiorstw. Robot pracuje

z duza doktadnoscia i jezeli jest dobrze zintegrowany, potrafi by¢
szczegolnie elastyczny w momencie zmian w produkcji.

I co wazniejsze, jego obstuga nie wymaga duzego naktadu sity
roboczej. Pozwoli to na podniesienie konkurencyjnosci twojego
przedsigbiorstwa. Firma Lorch wymyslita ofert¢ Ready-to-Robot,
aby juz na poczatku ulatwi¢ spawanie.

Zardéwno roboty znanych marek, takich jak ABB, Fanuc, Kuka
Kawasaki czy Motoman moga w bardzo prosty sposéb by¢ zin-
tegrowane z maszynami spawalniczymi firmy Lorch, jak réwniez
doskonale sprawdza si¢ w wspolpracy z kazdym innym systemem
zrobotyzowanym czy zautomatyzowanym. W szczegolnosci mate
i $rednie przedsi¢biorstwa maja mozliwos¢ wyboru z posrod wielu
produktow. Suma doswiadczen specjalistow od robotyki, inwen-
torow spawalniczych i uchwytéow, pozwala nam na uzyskanie jak
najlepszych efektow spawania. Stanowi to zaletg systemu Ready
to Robot. Rezultatem jest elastyczno$¢ na najwyzszym poziomie.
Udaje si¢ to dzigki pakietowi technologii Ready-to-Robot zapew-

niajacemu doskonate wspotdziatanie wszystkich elementow - od

zrodta pradu do podajnika drutu.
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Roboty staly si¢ udogodnieniem dzieki ] i‘]'
technologii spawania stworzonej ’
przez firme Lorch.

ress

Inne systemy zrobotyzowane.



noscC spawania.

zapewniajg maksymalng elastycznos¢ spawania
robotow.

RF-06

Obudowa podajnika dla robotéw typu hollow
wrist oraz standardowych robotéw z zewnetrznym
pakietem przewodéw posrednich.

"
LorchNet Connector

System potaczenia wspiera wszystkie
popularne protokoty od CANopen, przez
DeviceNet do ProfiNet

S-RoboMIG XT

Wysokiej wydajnosci inwentory spawalnicze
zaprojektowane na bazie technologii Saprom




S-RoboMIG XT — gwarantuje

Nasza mmnowacyjna koncepcja uaktualniania
1 moga by¢ uaktualnione

Opcje sterowania

Indywidualny wybor wersji sterowania.

Panel sterowania w zrddle, jako pilot
zdalnego sterowania lub obie wersje

jednocze$nie jesli jest to konieczne.

Roboty z inwentorami spawalniczymi firmy Lorch oferuja przelomowe
korzys$ci w porownaniu z innymi produktami: poniewaz rozwijaja si¢
wraz z twoimi wymaganiami. Po prostu wybierz system, ktory jest tobie
potrzebny do realizacji okreslonej aplikacji spawania.
Kazdy S-RoboMIG XT firmy Lorch jest dopasowany do twoich potrzeb
zanim jeszcze opusci naszg fabry-
ke w Auenwald. Nie ma znaczenia,
czy zdecydujesz si¢ na zakup wer-
sji podstawowej Synergicznej czy
wersji Pulse, mozesz by¢ spokoj-
ny, ze twdj system moze zostaé
zaktualizowany w momencie po-
jawienia si¢ takiej potrzeby np. z
powodu potrzeby zastosowania
zaawansowanej metody spawania,
ktora wymaga zastosowania pro-
cesu pulsacyjnego lub jesli cheesz
zwigkszy¢ produktywnos¢ swo-
jego systemu przez dodanie pro-
cesow Lorch Speed. Nasza inno-
wacyjna koncepcja uaktualniania

sprawia, ze jest to mozliwe.

SeamTracking - Sledzenie ztacza

Tolerancja materiatu, niedoskonatosci ksztattu oraz nierowna powierzch-
nia stanowia przeszkody w osiagnigciu satysfakcjonujacych rezultatow
spawania poniewaz sprawiaja, ze utrzymanie jakosci oraz powtarzal-
nosci wykonywanych spoin przy spawaniu zrobotyzowanym staje si¢
niezwykle trudne. Im spawany detal jest wigkszy oraz im dluzsza jest
spoina, tym czegsciej pojawiaja si¢ problemy. Dostrzezesz wtedy, ze w
pelni zaprogramowane stanowisko lub linia spawalnicza nie spelnia
oczekiwan. Problem powinien zosta¢ skorygowany w trakcie trwania
procesu produkcyjnego, wtedy pojawia si¢ idea $ledzenia spoin, tam
gdzie robot moze uzyska¢ informacje mowiaca o zmianie trajektorii
spawania. Kosztowne wizualne systemy kontroli s3 jednym ze sposobow,
aby uzyskac¢ odpowiednig korekte przesuwu palnika.

Innym sposobem jest kontrola parametréw spawania. Jednakze zadne urza-
dzenia nie monitoruja lepiej parametrow niz inwertory spawalnicze. Wysokiej
klasy technologia kontroli parametrow zastosowana w S-RoboMIG XT uzywa
szerokiej liczby informacji o parametrach do skalkulowania w czasie rze-
czywistym sygnatu, ktéry moze by¢ oszacowany przez robota. Procedura
ta ma zastosowanie zarowno w procesach standardowych jak i pulsacyj-
nych. Funkcja wykrywania oraz wyszukiwania spoin pozwala robotom
na stale dostosowywanie sterowania ruchem palnika oraz automatyczne
przystosowanie do aktualnego stanu obrabianego materiatu. Wygenerowa-
ny sygnat moze by¢ uzyty do dopasowania sterowania uchwytu zarowno
poziomo jak i pionowo.



korzysci na przysztosc

sprawia, ze systemy sg nowoczesne
w kazdym momencie.

Dane techniczne

S3 RoboMIG XT

Zakres pradu spawania 25-320A

3. SpeedPulse XT upgrade

Podczas wykorzystania proceséw Lorch Speed Cykl pracy 100 % (40°C) 250 A
Cykl pracy 60 % (40°C) 280 A
Cykl pracy Imax  (40°C) 40 %

Pulse uzyskujesz potaczenie wysokiej wydajno-
$ci spawania MIG-MAG przy tuku natryskowym
z jako$cig spoin zagwarantowang przez techno- S5 RoboMIG XT

Zakres pradu spawania 25-400 A
Cykl pracy 100 % (40 °C) 320 A
Cykl pracy 60 % (40°C) 350 A

logi¢ pulsacyjna.

o0 E 2 ) PlllS e up grade Cykl pracy Imax  (40°C) 50 %
Doskonata jako$¢ spoiny oraz spawanie S8 RoboMIG XT
Zakres pradu spawania 25-500 A

pozbawione odpryskow stanowig wymierne
Cykl pracy 100 %(40 °C) 400 A

Cykl pracy 60 % (40°C) 500 A
logii pulsacyjnej przy spawaniu MIG-MAG. Cykl pracy Imax (40°C) 60 %

korzys$ci w momencie zastosowania techno-

1. Synergic

W oparciu o programy spawania MIG-MAG

dla r6znych materialow, drutow, mieszanek
gazow ostonowych sprawia, ze ustawienie
procesu jest bardzo proste dzigki duzej

iloci parametrow, ktore sg generowane

automatycznie.

Lorch S-RoboMIG XT

Sledzenie poziome Sledzenie pionowe

Kierunek
spawania

Korekta Korekta

Materiat spawany
Korekta ¢————— Korekta

Material spawany



Wyzsza predkosc 1

Innowacyjne procesy MIG-MAG

Wigksza predkos¢ spawania pulsem —  Wigksza wydajnos¢ i1 jakos¢ Spawanie w pozycji pionowej?
do 48 % szybcie;. kazdego dnia. Nigdy nie byto latwiejsze!

Standard Puls MIG-MAG
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SpeedPulse XT

LORCH SpeedPulse XT® LORCH SpeedArc XT® LORCH SpeedUp®

Do 48 % szybcie;. Do 30% szybcie;. Dedykowane do pozycji
spawalniczych 360°.

Mozliwos¢ modernizacyi w kazdej chwili!

SpeedPulse XT® SpeedArc XT® SpeedUp” SpeedCold” SpeedRoot”




Zwrot Inwestycii.
Lorch przyspiesza produkcie.

Metoda MIG zamiast TIG Standardowy SpeedCold.
dla spion przetopowych. tuk zwarciowy.

LORCH SpeedRoot® LORCH SpeedCold® Dodatkowe informacje:

3 razy szybszy od metody TIG. dla bardzo wydajnego www.masters-of-speed.de
spawania cienkich elementow.
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Projekt powigzany

Naprawde potezny. Kompaktowy podajnik
1 typu hallow

Wymagania stawiane podajnikowi drutu w przypadku zastosowania w aplikacjach zrobo-
tyzowanych sa jasno okreslone: musza mie¢ zwarta i lekka konstrukceje, wysoka wydajnos$¢
i oczywiscie idealnie izolowane by niezawodnie chroni¢ systemy elektroniki robota.
RF-06 spetnia wszystkie te wymagania i jest zoptymalizowany do zastosowan robotow w
wigcej niz jednym zakresie. Przy opracowywaniu projektu tego podajnika, po raz kolejny
przywiazujemy wielka wage do aspektu wszechstronnosci. Nasze starania w przypadku obu-
dowy podajnika, ktora nadaje si¢ zarowno do robotow typu hollow wrist i konwencjonalnych
(z zewngtrznym pakietem przewodow) zaréwno dla chtodzenia gazem i ciecza. Przewody

chlodzenia ciecza zastosowane w pakiecie posrednim wykorzystywanym przez S-RoboMIG XT

sg zaprojektowane w taki sposob, ze moga one by¢ tatwo dostosowane do podwozia podajnika
RF-06. Projekt i funkcjonalnos¢, ktore wykazujg na przemyslang konstrukcje w kazdym Opcjonalne ostony systemu docisku
szczegole. Dla przyktadu system przesuwny mocowania RF-06, ktory sprawia, ze obstuga podawania drutu moga zostaé zasto-

uchwytu spawalniczego dla robota typu hollow wrist jest znacznie bardziej ergonomiczna sowane jako blokada regulacji lub

oniewaz mamy wiecej miejsca na wymiane linera. To innowacyjne rozwigzanie sprawia . .
p y Wigee) miej y e Y 4 P > ostona (np. przy spawaniu zaolejonych

ze czasochtonna czynno$¢ w przesztosci wymagajaca demontazu w celach konserwacyjnych ., . .
materialow lub procesie napawania,

nalezy juz do przesztosci.

ktore wytwarzaja duzo dymu).

4-rolkowy solidny i wytrzymaty system poda-
wania drutu przy zoptymalizowanej wadze i

ptycie wykonanej z widkna szklanego.

Innowacyjny system przesuwny w czynnosciach: pozycja pracy i konserwacja RF-06.

Dane techniczne

RF-06

Moc silnika 100 W Optymalne potaczenie funkcjonalnosci linii
Predkos$c podawania drutu 0,1 - 25 m/min sterowania, gazu, sprezonego powietrza,

Rolki podajace o 30mm podajnika drutu i pradu spawania (bezpieczne
Masa 7,2 kg

otaczenia).
PushPull opcja pota )



z funkcjonalnoscig.

drutu dla robotow konwencjonalnych
Wirst.

Zoptymalizowane, funkcjonalne potaczenie
przewodow kontrolnych uchwytu spawalniczego,
centralne umieszczone euro zlacze i przytacza
sprezonego powietrza jak rowniez przetacznik

testu gazu oraz drutu (wysuwu i cofania).

Opracowana konstrukcja podwozia zawierajaca
izolowang ptyte dolna, kanat dla przewodow
chlodzenia z ptyta montazowa dla réznych typow

robotow.

RF-06

Lorch RoboFeeder




Interfejsy — ktore spraw

System potaczenia ktory wspiera wszystkie

LorchNet Connector



1a]3, z€ to wszystko dziata.
popularne protokoty od CANopen do ProfiNet.

Ztacze LorchNet jest odpowiedzialne za doskonate potaczenie miedzy

zrodtem spawalniczym S-RoboMIG XT i sterowania robotem. Efek-

tywnie dziatajac jako ttumacz ztacze przeksztatca wszystkie sygnaty i
informacje z wewngtrznego systemu LorchNet na jezyk ktory robot
moze zrozumieé. Oznacza to, ze przetwarza sygnaty do jednej
wspolnej magistrali lub przemystowych protokotow Ether-
netowych - od CANopen do DeviceNet i Ethernet/
IP do ProfiNet. System magistrali pozwala
rowniez na komunikacj¢ z wszystkimi sygna-

tami dotyczacymi kontroli palnika - funkcja

przedmuchu palnika, ztacze antykolizyjne i czujnik
kontaktowy. Jego konstrukcja sprawia, ze jest to
mozliwe zintegrowanie S-RoboMIG XT z réznymi
srodowiskami automatyzacji w prosty i elastyczny spo-

sob. Co wigcej, technologia cyfrowego interfejsu wdrozona

do Lorch Net pozwala na podtaczenie systemu dokumenta- K__ B
cji procesu spawania w czasie rzeczywistym Lorch Q-Data lub DEV’ceNet

systemu monitoringu parametréw spawania Lorch Q-Sys przez “plug
and play”. Mozesz skorzysta¢ z panelu sterowania zrodta pradu, ktora
takze pozwala potaczenie magistrali z mozliwoscia kontroli i konfigu-

racji ztacza LorchNet Connector. Umieszczone na zewngtrznej czgsci —
z tylu obudowy urzadzenia gniazdo LorchNet moze by¢ przetaczony E t h N t I’)

na inny protokot szybko i bez

duzego wysitku gdy tylko zajdzie
taka potrzeba. Kolejny obszar w
ktorym Ready-to-Robot oferuje
wydajnos¢ i nie ma sobie réwnych c n " O 6 ﬂ
jest wszechstronnosé¢, poniewaz p ®
pozwala firma na przyktad uzywac
systemOw spawania wysokiej wy-
dajnosci Lorch w S-RoboMIG XT —
dla wszystkich swoich systeméw E t h e rc AT® v
1 tym samym uzywaja procesow

spawalniczych dla zwigkszenie

ich wydajnos$ci. Pomimo faktu, Dostepne jako alternatywa:

7 07 Chroni instalacja zl LorchNet . .

Ze oparte sg one o rozne systemy mmo.na m's a ez qua, orene Analogowo- cyfrowy interfejs INT-06

robotoéw dla potrzeb produkcji. na tylnej czesci obudowy Zrédia pradu . . L
S-RoboMIG XT lub innego urzqdzenia dla integracji w szafie sterowniczej lub
spawalniczego produkcji Lorch. zamontowane wewnatrz zrodta zasilania

oraz przez ztacze Harting 42-pin.



Lorch Ready-to-Robot.
Zwigksz wydajnos¢ spawania.

Dystrybutor:

RYWAL-RHC Sp. z 0.0., ul. Polna 140 B, 87-100 Torun
www.rywal.eu

Lukasz Skora
Product Manager Automation
mobile: +48 669 605 758
tel.: +48 56 66 93 892

fax.: +48 56 66 93 805
Lukasz.Skora@rywal.com.pl




